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PROJETO DE PECA PADRAO PARA AVALIACAO GEOMETRICA DE
MAQUINAS-FERRAMENTAS.1

Antonio Elton Martins F erreira2, Moacir Eckhardt.

INTRODUCAO: Otimizagdes vém sendo implementadas as maquina-ferramentas com o
objetivo de aperfeicoar a exatiddo do trabalho. Esta ¢ influenciada por fatores que causam
alteragdes indesejadas nas trajetdrias programadas para a peca e a ferramenta de corte,
refletindo em erros de posicionamento e de orientacdo da ferramenta sobre a geometria da
peca, afetando de forma direta a qualidade final do produto. Com isso o trabalho tem como
objetivo desenvolver uma pega padrao para ensaios geométricos em maquina-ferramentas.
MATERIAIS E METODOS: Para a realizacio do trabalho foram realizadas pesquisas
bibliograficas e leituras em artigos e trabalhos anteriores, como o realizado por Lucas Benini
em seu TCC, onde se estudou e se desenvolveu uma pega padrio para avaliagdo de
maquinas-ferramentas. Na seqiiéncia dos estudos este trabalho teve como objetivo estudar e
aprimorar o projeto ja desenvolvido, aplicando nela os conceitos de tolerdncias dimensionais e
geométricas, além da sistematizagdo da medicdo. Também foi delineado o método de
fabricacdo, o que garantird alcanga-se o objetivo de determinar os erros geométricos das
maquinas-ferramentas. CONCLUSOES: Apos a qualificacdo nos assuntos pertinentes a
pesquisa vinculada ao trabalho, pode-se observar que alguns detalhes geométricos da peca
padrdo deveriam receber alteracdes para permitir a determinagdo dos erros com mais qualidade
além de facilitar a sua execug@o nas maquinas (fabricacdo). Pretende-se dar continuidade ao
estudo das tolerancias geométricas e método de fabricagdo da pega. O estudo permitird
aprimorar o método e, como conseqiiéncia, aumentar a rentabilidade das empresas pelo fato do
baixo custo de aplicagdo e tempo reduzido para avaliacdo e correcao de possiveis erros
apresentados na maquina-ferramenta. Apoio: CNPq
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